
Гибочный инструмент
Матрица нож

bend_tool_diebend_tool_punch

Площадь поверхности детали 1,9829 m2.

1. * Размеры для справок.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H12, h12, IТ12/2.
3. Неуказанные значения размеров согласно мат. модели.
4. ПОКРЫТИЕ
   ПОКРЫТИЕ1

1. * Размеры для справок.
2. Предельные отклонения размеров H12, h12, IT12/2.
3. Калить HRC 45...48
4. Азотировать на глубину 0,15...0,2мм, твердость HRC 62...67
5. Шероховатость формообразующий поверхностей Ra 0,2, полировать.
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4. Неуказанные значения размеров согласно мат. модели.
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